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1 Biztonsag
Tartsa be a furdgép gyartéjanak biztonsagi el6irasait.
Mindig hasznaljon véd6 szemiiveget.

A frdszar nagyon éles. Ha mar minden el6 van készitve a furashoz, a furdszart vegye ki a tokbdl. A firé kezeléséhez hasznaljon véddkesztydit.
A sablon munkadarabhoz val6 régzitéséhez hasznaljon két db. szoritét. Furas kozben ne prébalkozzon a sablont kézzel tartani.

Tartsa tavol a kezét és a test részeit a penge éles részeitdl és a forgd elemektdl.

Furas kozben a kezét tartsa tavol a munkadarab hatulso részétél.

A csomag tartalma:

(A) Alaplemez

(B) Furé vezetd

(C) 35 mm furdszér a butorpant tal helyének kifurasara
(D) Utk6z6

(E) Imbusz kulcs

(F) Boritd

Sziikséges szerszamok:
Furégép

1/16" [1,5 mm] fardszar
Szoritd
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2. A tartozék 6sszeszerelése
A firdévezet6t az ramutato jarasaval ellentétes iranyba forgassa el és vegye ki az alaplemezbdl. Helyezze a 35 mm furészart a vezetébe és tolja fel az itkozét
a furoszar tengelyére. Az imbusz kulccsal hizza meg a csavart. A vezetét a flrdszarral tegye oldalra.

FIGYELMEZTETES: A flrdszér nagyon éles. Csak akkor vegye ki a firdszart a tokbél, ha mar minden elé van készitve a furashoz. A fur6 kezeléséhez hasznéljon
védokesztydit.

FIGYELEM: A sablonnal egyutt szallitott furészar specidlis hosszal rendelkezik az Gitk6z6 pontos bedllitésara. Csereként pontosan ilyen Kreg furészart
hasznéljon.

@“‘H« Stop Collar

Il +—— Shaft shoulder

Stop Collar - Utk6z6 stop
Shaft shoulder - Furdszér tengely illesztés

Kérjiik, olvassa el a csuklépant gyartojanak utasitasait az ajtd szélétdl a 35 mm-es csuklopént tél furatdnak széléig mért tavolsagrél. Egy laposfejl
csavarhuzoéval forgassa el az excentert Gigy, hogy a megfelelé méret egybeessen az alapon 1évé jeloléssel. Az ajt6 szélétdl mért tavolsag a furat széléig
altaldban mm-ekben van megadva. A colban megadott méreteket a tablazatban talalja.

Edge indexer - Excenter

Colban megadott Az excenter bedllitdsa
méretek
1/8" 3mm
5/32" 4mm
3/16" 5mm
1/4" 6mm

3 Osszeszerelés
Ha a gyarto utasitasai az ajto szélétél a csuklotal nyilasanak kozepéig terjed6 tavolsagot hatarozzak meg, a megfelel6 excentricitasi beéllitasokat az alabbi
referenciatablazatokban talalja meg.

FIGYELEM: Ha a csuklopantok szerelési utasitasai elégtelenek, hianyosak vagy hidnyoznak, forduljon a csuklépéantok gyartéjahoz vagy szallitdjahoz a
szereléshez sziikséges részletes informaciokért. A fé6 gyartok ezeket az informaciokat a weblapjukon teszik elérhetévé.

Az ajt6 szélétdl a furat Az excenter beallitésa
kdzepéig mért tdvolsdg

21 mm 3mm
22mm 4mm
23 mm 5mm
24 mm 6 mm

A felszerelés hasznalata

Az alaplemezt az excenter segitségével, amely az alaplemez alsé részén van, helyezze az ajt6 széllel szemben. Allitsa be a tavolsagot az ajté felsé vagy alsé
szélét6l az alap ferde szélén lévé skala segitségével (a képen lathatd 3'2"-es jel6lés a széllel egy vonalban), vagy a skéla "0"-javal egy vonalba allitva a
megjeldlt kozépvonalat. Az alaplemezt a két szoritd segitségével rogzitse az ajtéhoz.
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FIGYELEM: Hogy mindkét excenter érintkezzen az ajtdval, a fels6 vagy az alsé széItél a tal kozepéig 2 col (51 mm) kell, hogy legyen.

Mark on scale
aligned with edge

Centreline notches - K6zéps6 vagatok
Hinge centreline mark - A tél kozéptengelyének megjel6lése
Mark on scale aligned with edge - Az ajté széléhez igazitott skalaérték

Helyezze be a furészart a furégépbe, vegye le a hiivelyt a furdszarrdl, és a furévezet6t a furdszérral egyiitt éllitsa be az alapba a furdvezetét az dramutatd
jarasaval megegyezé irdnyban elforgatva, amig az nem ttkozik az Gtkozokkel. Kapcsolja be a furdgépet, varja meg, amig eléri a maximalis fordulatszamot és
farja ki a tal helyét. Mihelyst az titk6z6 eléri a vezetét éllitsa le a furast. A furdszart, amely tovébbra is forog, fokozatosan huzza ki a furatbdl és kapcsolja ki a
gépet. A fardszarral egyltt a vezetét vegye ki az alaplemezbél.

FIGYELEM: A sablon régzitéséhez mindig hasznaljon szoritékat.

A farégépbe szerelje be a 1/16" (1,5 mm) firdszart. Helyezze a fardszaért a tal rogzitd csavarjai helyébe és furja ki a furatokat. Lazitsa meg az alaplemezt és az
alaplemezt tolja at a kovetkezé csuklopént téljanak helyére.

Figyelem: A tal csavarjai tobbségéhez 1/16” (1,5mm) furatokat kell késziteni. A farés el6tt mindig ellendrizze a konkrét csuklépant rogzitési furatait.

FIGYELEM: Annak elkeriilése érdekében, hogy a tal rogzité csavarok furatainak furasakor véletleniil atfurja az ajtét, ragasszon szalagot a 7/8" (22 mm)
farészarra a hegyétdl szamitott tavolsagban (1/2" (13 mm) az alapvastagsag + 3/8" (10 mm) a furat mélysége = 23 mm).

A csuklépant téljainak beszerelésekor kdvesse a csuklépéant gyartdjanak utasitésait.

Masking
tape marks
driling depth

anlguides Masking tape marks drilling depth - Szalag a furat mélységének megjelolésére

Hinge screw drill guides - A tél furatainak kifirasat segité vezetd
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